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sensing area / -
Messpunkt
0.4+0,1

measuring distance fo sensing area = distance fo front face + 0.4
Messabstand zum Messpunkt = Abstand zur Stirnfiche + 0,4

undimensioned chamfers / nicht bemaBte Fasen 0,5x45°
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reference corner/
Referenzecke

IGM 11 shows + (north) at this position./
Bei dieser Lage zeigt das IGM11 + (Nord) an.

Weitergabe sowie Vervielfaltigung dieser Unterlage, Verwertung und
Mitteilung ihres Inhaltes sind nicht gestattet, soweit nicht ausdrtcklich
zugestanden. Zuwiderhandlung verpflichtet zu Schadenersatz. Alle Rechte
far den Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmustereintragung sind
vorbehalten.
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